AEYKO =HPOI'PA®IKO XAPTI ®QTOANTIFPA®HZ

I. TEXNIKH NEPITPA®H

1. To umd mpopnBeia xapti Ba eivar JovoO@UANO Kal KaTtdAAnAo : a) yia Tnv at’ eubeiag
PWTOEKTUTTWON TOU TTPWTOTUTTOU Kal aTTd TIG OUO OWEIG TOU TTPOG TTAPAYWYH QWTOAVTIYPAPWV
kai B) yia ektutrwon o€ InkJet & Laser Printer

2. Oa gival TPOCEATNG TTOPAYWYNS XWPIS Kavéva eAATTwUa i atéAela. ATTapaitnTa TTPETTEI N
deopida va £xel TV duvatdTnTa va ToroBeTnBei aTn B£0N TPOPOdOCIag TOU PWTOAVTIYPAPIKOU
MNXavAUATOG Kal aTTod TIG OUO OWYEIG.

3. To oxnua kaBe @UANou Ba civar opBoywvio TTapaAANAOYPAUUO, O AKWEG TOU OTToiou Ogv
TIPETTEI VO TTAPOUCIAZOUV YPOUUWOEIG Kal KABe @UANO Ba attoxwpileTal e euxépeEia aTTd TNV
Oeopida.

H em@dveia Twv @UAAwY Ba gival par, Agia, Xwpig eAaTTwpata (TITUXEG, OXIOUEG, OTiVUATA)
Aev Ba emnpeadeTal ammd TO PEYAAO BIGOTNUA ATTOBNKEUONG, KATW ATTO TIG OUVNOIOUEVEG
KAIJOTOAOYIKEG OUVORKEG.

6. Oa Tapadobei oe xapToKIBWTIA Ta OTToIa Ba TTEPIEXOUV 5 deopideg Twv 500 QUAAWY €kaaTn, Ol
OoTToieG Oev TIPETTEl VA TTEPIEXOUV OXIOUEVA 1] EAATTWHATIKA @QUAAQ, TTEPITUNIYUEVEG ME
TTAQOTIKOTTOINKEVO XOPTi yIA TNV TTPOCTACIA TOU XOPTIOU aTTO TNV uypacia Tou TTePIBAAAOVTOG.
To KOWIyo Twv QUANWV KA&Be deopidag TTPETTEI va €ival TEAEIWG Agio Kal va pnv TTapouciadel
YPEQID - YPOANPWOEIG.

7. Tlpétrel va TTANPOI TIG TTAPAKATW OTTAITACEIG :

I516TnTO ( HEBOBOG EAéyXOU ) AtraiTnon Mpooc@opd
1 | MAZA (ISO 536) 80 grim”+ 4%
2 | MAXOZ (1ISO 534 A EN 20534) 100 £10um
3 | ZYNOEZH XAPTIOY (ISO 9184-3) 100% XNMIKOG TTOATOG
4 | MEPIEKTIKOTHTA ZE TE®PA (ISO 2144) 13% péyioTo
5 MEPIEKTIKOTHTA ZE YTPAZIA (1ISO 287 R EN 4.7 £0,9%
20207)
6 | AAIAGANEIA (1ISO 2471) peyaAUTepn amo 90%
7 | AEYKOTHTA (ISO 11475) peyaAUTepn atd 160%
8 NAEIOTHTA -TPAXYTHTA KATA BENDTSEN (ISO 230£100 ml/min
8791-2)
9 | ANTOXH XTO XNOYAIAZMA (ISO 3783) 1,2 m/s eAdyioTO
10 | KATEYOYNZH INQN (EN 644) ggg?gg?}"sg 0N KeyaAn
11 HAEKTPOZTATIKH ANTIZTAZH (IEC 93 1 ASTM D- 10°- 10" O
4949)
12 | THPANZH (ISO 9706) NAI
13 | TCF (Total Chlorine Free — AeUkavan Xwpig xprnon NAI
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xAwpiou)

14

ETikéta COLORLOK NAI

MAPATHPHZH : H katakUpwon Ba yivel aTov TTPOPNBeUTH TToU Ba TTPOCQPEPEl TNV XAWNAATEPN

TIMGA, AQOU OPWG TTPWTA TO TTPOCPEPOUEVO XaPTi SOKINATOE TTPOg TTapaywyr avTiypdewyv SITTAAG

oyng ota ewToavTIypa@Ika pnxavruata tou OAl yia va diamoTwOei n arTrodoTIKOTNTA KAl N

KataAANASTNTG TOU.
II. ZTOIXEIA MPOXZO®OPAZX

A. TexVIKA OTOIXEIQ

1

w N

)
)
)
)

SN
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EpyooTdoio KaTaokeuRg TTOATOU Kal TOTTOG EYKATACOTACNG TOU
EpyooTdoio KOTOOKEURG @UTOAVTIYPAPIKOU XAPTIOU Kal TOTTOG EYKATAOTAONG TOU

Mpodiaypa@Eg-Kavoviopoi BACEl TwV OTTOIWV £XEI KOTAOKEUAOBOEI TO TTPOCPEPOUEVO XaPTi

‘EkBeon - ATroTeAéopaTa €6ETAONG TOU TTPOCPEPOUEVOU XaAPTIOU, atmd To Mevikd Xnueio Tou

KpdaToug 1) dAAou diammoTeupévou (va 8oBei n TTIoTOTToINCN) EpYyaOcTnEioU KAl CUUTTARPWGN TOU
Tivaka TNG TEXVIKNG TTpodlaypagrs
MototroinTiké 1ISO 9001 kai ISO 14001 Tou €£pyoOTOCIOU KATAOKEUAG TOU TTPOCQPEPOUEVOU

XopTIoU KaBwg kai kataypagen Tou otnv EMAS (Eco Management and Audit Scheme)

B. Oikovouikd & aAAa otoixeia. No dobouv:

1.

ownN

H 1iun 1ng deopidag 500 @UAAwV peyéBoug A4 xwpic OI1A
O xpodvog TTapddoaong (dev TTPETTEI va UTTEPPAiVEI TIG S EPYATINES NUEPEG)
KatdAoyog TreAaTwVv 0Toug oTToioug £X€I O1aTeDEI 18iou TUTTOU XOPTi

Acgiypa piag deopidag 500 UAAwV A4

. YIIOXPEQZEIZ MEIOAOTH

O peI0ddTNG €ival UTTOXPEWPEVOS VA TTOPAdWOEl JE BIKA TOU Péod & TTPOCWTTIKO TO TTPOG

TTpounBeia (500 xapTokIBWTIA TWV 5 SeoHidwv) XapTi.
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